Sieben Schritte zum Ol-System 4.0

@ KLEENOIL Gegen Ende des vergangenen Jahrtausends begann die Entwicklung des Ol-Systems 4.0.
Die Ole wurden zum Konstruktionselement. 0l kann sprechen”, so wirbt ein renommiertes Ol-Labor fiir
seine Leistungen. Damit ist gemeint, dass durch das Ol eine perfekte Diagnostik fiir den Zustand einer
Maschine moglich geworden ist. Es folgte der Anspruch der Energieeffizienz. In diesem Spannungsfeld

blieb die Umweltbetrachtung stets prasent.

Die Kleenoil Microfiltration bietet zahlreiche Vorteile. Durch die feine Filtrierung des Ols im Nebenstrom werden Systemstérungen, Verschleis und Aus-
falle deutlich verringert. Zusatzlich verlangsamt sich der Alterungsprozess der Ole, da die Filtertechnologie sowohl feste Verunreinigungen als auch Wasser
effektiv aus dem Ol entfernt.

eit 1986 arbeitet das Unternehmen Kleenoil
San einem perfekten Ol-System, mit dem Ziel,
das O vom Wegwerfgedanken zu befreien. Die
gegenwartige Ausbaustufe beinhaltet ein Rund-
um-Paket in dem Hochleistungsole, Kleenoil
Nebenstromfilter und Olanalysesensorik eine
funktionierende Einheit bilden. Die wichtigste
Komponente bleibt weiterhin das Ol selbst, wobei
dieses neben hoher technischer Leistungsfahig-
keit zunehmend auch den Umweltschutzanfor-
derungen gerechtwerden muss.

66 Februar 2024 | Treffpunkt.BAU

Biologische Abbaubarkeit
ist wichtig

Damit Ole als biologisch
schnell abbaubar gelten,
mussen sie  mindestens
gemal den OECD Richtli-
nien (vollstandiger Abbau)
biologisch schnell abbaubar sein. Wenn das der
Fallist, entsprechen sie meistens auch einer nied-
rigeren Wassergefahrdungsklasse als konven-
tionelle Ole. In einigen Fallen sind diese Produkte
mit diversen Umweltzeichen z. B. europaischen
EEL (European Ecolabel) ausgezeichnet. Lang-
zeittauglich sind in der Regel nur biologisch
schnell abbaubare Ole auf der Basis gesattigter

BIOLOGISCH ABBAUBAR
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synthetischer Esther. Ole auf dieser Basis Uber-
zeugen auch mit einem sehr tiefen Stockpunkt
(bis -60 °C), womit eine hohe Tieftemperatur-
stabilitat belegt ist. Neben diesen technischen
Daten sind fur den Anwender auch die Freigaben
von Maschinen- und Komponentenherstellern
von Bedeutung. Seit vielen Jahren gilt der Fluid
Rating Test von Bosch Rexroth als hochstgesetz-
te Benchmark. Produkte, die diesen Test erfillen,
bringen automatisch eine technisch sehr hohe
Uberlegenheit mit. Mit eben solchen Produkten
wurden bei der Kleenoil AG in den letzten Uber 35
Jahren Erfahrungen gesammelt, in (ber 100.000
Maschinen und schatzungsweise Uber 2 Milliar-
den absolvierten Betriebsstunden.
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CO,-FuBabdruck

Der ,Carbon  Footprint”
(CO,-Fussabdruck)  zeigt
das Treibhauspotenzial
eines Produktes wahrend
einer auf die Anwendung
festgelegten  Zeitspanne
auf. Nach mehrfachen Beschlissen der UN-KIi-
makonferenzen, die die CO,-Reduktion vorsehen,
ist davon auszugehen, dass von den gewerblichen
Unternehmen zunehmend gefordert werden wird,
CO,-Einsparungen vorzuweisen. Auch hierbei
bieten langzeittaugliche vollsynthetische Ole mit
Leichtlaufeigenschaften ein erhebliches Poten-
zial, CO2-Reduktion nachzuweisen.
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Energieeinsparung liegt bei
1bis 5 Prozent

Es sind die Leichtlaufeigen-
schaften von vollsyntheti-
schen Olen, welche je nach
Produkt, Einsatz und Ab-
stimmung eine mehr oder
wenigerspurbare Energieeinsparungermaoglichen.
In diesem Bereich tauchen immer wieder Werbe-
botschaften auf, in denen Energieeinsparungen
auch im zweistelligen Prozentbereich ausgelobt
werden - solch hohe Werte dUrften in den aller-
meisten Fallen unrealistisch sein. Bei seridser Be-
trachtung, belegt mit Prifstands- und Praxistests,
konnen gleichwohl mit unseren Hochleistungs-
Olen zwischen 1 bis knapp 5 % Energieeinsparung
erzieltwerden.

ENERGIE EFFIZIENZ

Lingere Olwechselinter-
valle zahlen sich aus
Biologisch schnell abbau-
bare Ole sind durchweg
im Einkaufspreis hoher als
nicht biologisch abbaubare,
mineraldlbasische Ole. Die
ausgewogene Wirtschaftlichkeit kann nur Uber
langere Standzeiten wiederhergestellt werden.
Die von Kleenoil gelieferten Ole sind langzeit-
tauglich und mussen bei Beachtung der Anwen-
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dungs- und Gewahrleistungsbedingungen des
Herstellers nicht in den sonst ublichen Inter-
vallen gewechselt werden. Beim Einsatz solcher
Ole in mobilen Maschinen wurden Einsatzzeiten
ohne Olwechsel bis tber 20.000 Betriebsstun-
den nachgewiesen. Im industriellen Einsatz wer-
den Uber 100.000 Betriebsstunden erreicht.
Durch den Langzeiteinsatz werden sowoh! die
wirtschaftliche als auch die okologische Bilanz
positiv beeinflusst.

Verunreinigung macht Ole
schnell unbrauchbar

So wie ein Hochleistungs-
sportler in einem besonde-
ren Mafe auf sich und sei-
nen Korper aufpassen muss,
SO mussen nahezu alle
hochwertigen Dinge mit hoherem Pflegeaufwand
innerhalb ihrer Hochleistungsfahigkeit geschitzt
werden. Bei Hochleistungsolen ist das nicht an-
ders. Einige Hersteller, so auch Kleenoil, haben
sich in den vergangenen Jahrzehnten auf die Ent-
wicklung von Microfiltrationssystemen fir tech-
nische Ole konzentriert. Die Anwendungsvorteile
der Kleenoil Microfiltration sind vielschichtig. Die
Ol- und Aggregatpflege mit einer solchen Feinstfil-
tration im Nebenstrom tragt zur Reduzierung von
Systemstorungen, Verschleil und Ausfallen bei.
Der Alterungsprozess der eingesetzten Flissigkei-
ten verlangsamt sich, wenn mit der eingesetzten
Filtertechnik neben der Feststoffverunreinigung
auch Wasser aus dem Ol ausgefiltert wird. Kleenoil
Filteranlagen sind ausschlieBlich fUr die Filtration
von kohlenwasserstoffbasischen  Flussigkeiten
konzipiert. Die besonderen Vorteile hierbei sind
die ausgezeichnete Effizienz mit der niedrigen
Filtereinheit (1-3 um) sowie das hohe Schmutz-
aufnahmevermdgen der Filterelemente. Dank
einer ausgekllgelten Konstruktion bleiben die
in den Olen eingesetzten Additive auch bei sehr
niedriger Filterfeinheit unangetastet. Die Ubrigen
katalytisch und abrasiv wirkenden Verunreini-
gungen, d. h. Wasser und Feststoffpartikel, werden
erfolgreich ausgefiltert.

MICROFILTRATION

Vertrauen ist gut, Kontrolle

ist besser

Es ist faktisch undenkbar,
P-4 ohne (mindestens) periodi-
sche Olanalysen, eine Lang-
zeitverwendung von Olen
auszuloben. Im Allgemeinen
kann erwahnt werden, dass Ole mindestensin den
Intervallen im Labor analysiert werden sollten, wie
sie Ublicherweise gewechselt worden waren. Seit
mehreren Jahrzehnten sind bei der Kleenoil AG
Laboranalysen ein integraler Bestandteil des An-
wendungskonzeptes. Im Rahmen der Gewahrleis-
tungszusage werden auch die dafur anfallenden
Kosten tbernommen.

LABORSERVICE

6l-Sensoren beseitigen

% Zweifel und Risiken
Um das Risiko zu vermeiden,
werden die Olwechsel- und/
oder Analyseintervalle meis-
P—— tens kurzgehalten. Nach

dem heutigen Stand der
Technik ist es moglich, alle 6lbedingten MaBnah-
men, z. B. Ol-Analyse oder ~wechsel zustandsab-
héngig durchfiihren zu lassen. Dafur hat die Klee-
noil AG das integrierte Fluidkonzept entwickelt.
Hauptbestandteil dieses Konzepts ist der Ol-Sen-
sor Kleenoil ICC (Identification Contamination
Control), womit die Zustandsanalyse (Qualitats-
abgleich) alle 30 Minuten direkt in der Maschine
erfolgt. Interessant ist die Anbindungsmaglichkeit
an ein Telematik-System. So kénnen Maschinen
effizient fernUberwacht werden.

Ideal fiir Baumaschinen

Das Ol-System 4.0 wird in einer Baumaschine am
effektivsten durch die Verwendung von Kleen-
oil Longlife Lubricants in Kombination mit einer
Kleenoil TRIPLE UNIT mit integrierter Verwendung
des Kleenoil ICC als Olanalysesensor verwirk-
licht. Damit werden alle in der Maschine relevan-
ten Olkreislaufe mit Kleenoil Nebenstromfiltra-
tion feinstgefiltert und der Qualitatszustand mit
Kleen-oil ICC Uberwacht.

Behalten Sie die Kontrolle
mit unseren Joysticks

Metallux Joysticks fur
Baumaschinen und Krane.

Ergonomisch geformt.
Robust.
Hochprazise.

www.metallux.de
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